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Das Positions-Sensor-System besteht

aus einem speziellen Federkontaktstift
PS732, einer entsprechenden Hilse @165 —— = 274 361
H732PS und einem Positionssensor — |~ @190
PS100. Diese drei Elemente werden

—f |- (1)2,25

27,6

miteinander verschraubt und als 4 —
Gesamtsystem in der Adapterplatte Mi6 3 ‘| ®254
fixiert. Der Positionssensor wird nach ' ’b':ﬁ WS

der Hulsenmontage ruckwartig 04 ! —
angeschraubt. Uber das blaue Kabel
kann der Federkontaktstift (Testpunkt)
potentialfrei zum Sensorsignal ange-
schlossen werden. Damit ist zusatzlich

zur Positionserfassung eine elektrische
Kontaktierung des Priiflings moglich.

PS100F060R5.2 mit
Molex-Stecker 51021-0400
4x 250mm Litze

Mechanische Spezifikationen PS732
Nenn-Hub: 4,0 mm

Maximal-Hub: 5,0 mm PS732 | Kopfformen, Material, Oberfliche und Kopf-@ (mm)

Nenn-Federkraft: 90 cN T

Vorspannung: 30cN o | | :
pannung - S e e e e

Gesamtsystem bestehend aus PS732,

H732PS und PS100: 06 CuBe; G 06 CuBe; G 11 CuBe; G 12 CuBe; G 16 CuBe; G 17 CuBe; G

? 1,80 ®1,50/180/ ©064/080/ @140 ©0,80 /1,00 © 1,40
Messbereich: 0..50 mm 2,00/2,50 1,00
Nenn-Federkraft: 150 cN
Vorspannung: 70 cN

Modularer Aufbau des Positions-Sensor-Systems bestehend aus:

Materiali d Oberflachen:
ateriafien un ertlachen Stift — Hiilse — Positionssensor

Kolben: CuBe, vergoldet
Mantel: Messing, vergoldet
Feder:  Federstahl, versilbert

Hilse:  Messing, unbeschichtet
ol e — - “ﬁ

Sensor: Messing, unbeschichtet

—— 1 | I I |

Werkzeuge:
fur Stift:  FWZ732, FWZ732T
fur Hilse: FEWZ-772E0 Positions-Sensor PS-100
flr Sensor: FWZPS100
Spezifikationen: Fefmrge & ] ot —()———t,
Messbereich: 0..52 mm Max >
Bohrdurchmesser H732PS (mm) Messprinzip: potentiometrisch ~ *
Werkstoffe Bohr-@ Nichtlinearitat: 2% B B schwarZ—@—;iﬁ::
EP 105 (CEM, Trolitax) 199200 Reproduzierbarkeit: typ. 0,05 mm % |:| Rys 100
HGW 2372 (FR4) o Nenn-Federkraft: ~ 60 cN Federweg= | A%
Vorspannung: 40 cN el (R — weit —(D)———
Typ Kopfdurchmesser Federkraft Nenn-Hub: 4,0 mm
1 1 1

PS732 05B 180 G 090
7

— T Anschlussbelegung
Kopfform Material Oberflache

Ausgangssignal R (Funktion als ohnmsche Last): R1 <<< Messbereich >>> R, —Rs
ial: = . . . .
x:::,';che: zfclg?j Ausgangssignal Un (Funktion als Spannungsteiler): Uy <<< Messbereich >>> Up—Us
Fir ein Positionssensor-System sind zusétzlich Eingangsspannung (Funktion als Spannungsteiler):  Uo (typisch +5 bis +12V)
2 witd Resliiansemsoy @iiforarlidi Anschluss Testpunkt (blau) Abfrage Federkontaktstift
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Raster 2,54 mm/100 mil

Position Sensor System 36 H756PS PS100FO60R5.2
Spaten-Kopfformen,
verdrehgesichert J 7

PS756 ______ é;’;‘i‘% N 0 R R __Sf_
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Das verdrehgesicherte Positions-Sensor-
System besteht aus einem speziellen
Federkontaktstift PS756, einer ent-
sprechenden Hiilse H756PS und einem
Positionssensor PS100.

Diese drei Elemente werden miteinan- V]
der verschraubt und als Gesamtsystem M1,6 3
in der Adapterplatte fixiert. Der
Positionssensor wird nach der Hilsen-
montage rickwartig angeschraubt.
Uber das blaue Kabel kann der Feder- :
kontaktstift (Testpunkt) potentialfrei
zum Sensorsignal angeschlossen
werden. Damit ist zusatzlich zur
Positionserfassung eine elektrische
Kontaktierung des Priiflings moglich.
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PS100FO060R5.2 mit
Molex-Stecker 51021-0400
4x 250mm Litze

PS756 | Kopfformen, Material, Oberflidche und Kopf-@ (mm)

Mechanische Spezifikationen PS756:

Nenn-Hub: 4,0 mm <
Max. Hub: 50 mm %

Nenn-Federkraft: 90 cN 77

Vorspannung: 30¢cN g

Gesamtsystem bestehend aus PS756, Kopfform Nummer A B(@) C D Max.-Hub Herausraghdhe
H756PS und PS100: 84 0001 05 15 36 50 50 10,5
Messbereich: 0..50 mm

Nenn-Federkraft: 150 cN

Vorspannung: 70 cN Anwendungen

Materialien und Oberflachen: Mit dem Positions-Sensor-System kénnen z.B. Bohrlochtiefen, Pinlangen oder

Kolben: CuBe, vergoldet Bauteilhohen exakt gemessen werden. Das potentiometrische Messverfahren
Mantel: Messing, vergoldet ermoglicht eine quantitative und dokumentierbare Erfassung der Messwerte.
Feder: Federstahl versilbert Durch eine Referenzmessung fiihren Toleranzen im Modul oder Priifadapter

nicht zu falschen Messergebnissen. Weitere Anwendungen sind die Priifung

Hlse:  Messing, unbeschichtet von Spritzgussteilen oder die Erfassung von PCB- Durchbiegungen.

Sensor:  Messing, unbeschichtet

Werkzeuge:
fur Stift: FWZ732, FWZ732T a * a
fir Hilse:  FEWZ-772E0 B e -
flr Sensor:  FWZPS100 PS732... 1 ﬂ I A4 o
Bohrdurchmesser H756PS (mm) |I:I l L E 'ﬂ 'A 'ﬁ' l D]
Werkstoffe Bohr-@ " try
EP 105 (CEM1, Trolitax) Lo0s H732PS
HGW 2372 (FR4) SRR . | |

Typ Nummer Federkraft L L — |
— — == PS100F060R5.2 I

PS756 84B 0001 G 090

1 T
Kopfform Material Oberflache
Material: B = CuBe

Oberflache: G =Gold

Fiir ein Positionssensor-System sind zusatzlich
Hiilse und Positionssensor erforderlich.
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